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pFindsi rychlost a efektivitu obrdbéni

Jifi Chvdtal

Spolecnost Nexnet pred nékolika dny uvedla na trh novou lokalizovanou
verzi Edgecam 2010 R2. Nova verze Edgecamu nabizi, kromé novych funk-
¢ a vylepseni pro frézovani a soustruieni, zasadni zvyseni vykonu diky
novym technologiim vicejadrového zpracovani, optimalizaci pro 64bitové
operacni systémy a zpracovani vypoct na pozadi (tzv. background proces-

sing). Jaké novinky pro stavajici i nové viivatele tedy prinasi?
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Vypoity obrabécich ¢yklo na pozadi
Edgecam 2010 R2 umoz-
fiuje zpracovavat vice
- — cykld zdroven. To umoZz-
fiuje vytvdret a upravo-
vat postupy, zatimco na
pozadi aplikace se pro-
vadi vypocet drah néstroje. Toto chovani znatel-
né zvySuje produktivitu. Zpracovani na pozadi
aplikace funguje na kaZzdém pocitaci, ale nejvys-
8i G¢innosti dosahnete u pocitact s vice jadry.
Do okna Postupil byl zaclenén indikator zo-
brazujici pribéh zpracovéni a uZivatel ma tak lep-
8i prehled o samotném pritbéhu vypoctu.
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Vicejadrové zpracovani cyklu

Edgecam 2010 nabizi podporu soubézného zpra-
covani dloh s vyuzitim vicejadrovych procesori.
Byly také provedeny optimalizace pro 64bitové
operacni systémy. Diky vicejadrovému zpraco-
vani doslo v Edgecamu 2010 R2 k zdsadnimu
zrychleni vypocti.

Cyklus fadkovani dfive vypocitaval jednotlivé
fadky jeden po druhém. Nyni se soucasné vypo-
¢itava nekolik fadki soucasné a tim se snizuje
¢as potfebny pro vytvofeni cyklu. Tato vicejad-
rové technologie se pouZivd u vSech aktudlnich
cyklli u najeti, vyjeti a prejizdéni. Chcete-li napl-
no vyuzit této nové technologie, doporucujeme
pouzit 64bitovy operacni systém a kazdému pro-
cesoru vyhradit minimdlné 2 GB paméti.
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Podpora pro Ghlové hlavy

Ve verzi 2010 R2 byl Edgecam a Zasobnik na-
strojii vylep3en tak, aby nabizel podporu pro dh-
lové frézovaci hlavy. Ty se Casto pouzivaji u ob-
jemnych dild, napiiklad pfi vrténi radidlnich dér
uvnitf vélcové dutiny.

Zasobnik nastrojl a néstroje v zakdzce za-
chézi s thlovymi hlavami jako s drzaky. Uhlové
hlavy podporuji parametrickou a uZivatelsky de-
finovanou grafiku. S tim souvisi i vylepSeni v Kon-
struktéru postprocesord, které zajistuji plnou
podporu této funkce ve vzorech. Tato nova funk-
ce je dostupnd u licenci Frézovan{ Plus/Pro-
dukeéni Plus a vyssich licenci.

Vylepseni rozpoznavani étvard

V ndvaznosti na moznost
pouziti Ghlové hlavy by-
lo upraveno i rozpozng-
van{ dtvari v Edgecamu
tak, aby bylo mozné pou-
Zit napfiklad dtvary uvnitf dutiny. Mezi novinky
patfi i moznost nastaveni, zda maji byt jednotlivé
ttvary hrubovény a dokonceny kazdy zvlast, nebo
zda hrubovat nejprve v3echny ttvary najednou
a pak v3echny tyto Gtvary dokonit. Tato zména
md pinést redukei strojniho casu diky vyuZiti niz-
Stho poctu operaci a méné vymeén nastroj.

Nova operace pro frézovani zavitu
Ve verzi Edge-
cam 2010 R2 byla
operace Frézovat
zavit vylep3ena.
Operaci  lze
pouZit pro dréto-
vou geometrii nebo solid modely a nabizi pod-
poru pro oblouky helix, pevné cykly a integrova-
nou korekci nastroje. Diky grafickému rozhrani je
zadévani parametr( v operaci snazsi. Pii aktivaci
jednotlivych poli dialogu operace se zobrazi ob-
rdzek nebo animace. Po najeti kurzoru mysi na
obrazek se zobrazi interaktivni ndpovéda.

Vylepsené trochoidni obrabéni

v hrubovacim cyklu

P¥i pouziti trochoidniho obrdbén{ dochdzi k niz-
§i zatézi na samotny ndstroj a tim i ke zvySeni je-
ho Zivotnosti pfi zachovani vysokorychlostniho
obrabéni. V Edgecamu 2010 R2 bylo trochoidni
obrdbéni vjrazné vylepSeno a nyni nabizi pres-
néjsi trochoidni pohyb.

Nova volba % Rozte€ trochoidy v zalozce Z&-
kladni v cyklu Hrubovani nabizi 3ir$i kontrolu nad
tim, kde se trochoidni pohyby uplatni.

Priklad 1 - Jakmile cyklus pfesahne roztec
drah (=50 %), zaCne se nastroj pohybovat tro-
choidné a vytvoii trochidni pohyby kolem kiivky
v horni ¢asti Gtvaru.

Pfiklad 2 - Trochoidni rozte¢ drah se chova ja-
ko mez a néstroj se neza¢ne pohybovat trocho-
idné, dokud nedojde k 60% rozteci drahy.

Dodatecné volby umoZiiuji nastavit minimdl-
ni a maximalni primér trochoidni dréhy.

Trochoidni frézovani v Edgecamu je pfedmé-
tem neustalého vyvoje v ndvaznosti na moderni
trendy produktivniho obrabéni. Proto Ize i do bu-
doucna ocekdvat dalsi novinky v této oblasti.

Priklad 1 Piiklad 2

Aktivni trochoidni obrabéni se
zadanou hodnotu procentualni
trochoidni roztece drah (60%).

Aktivni trochoidni obrabéni bez
zadané hodnoty procentudlni
trochoidni roztece drah.
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Novinl truieni

Zménou pofadi instrukci v postupu lze docilit
optimélniho obrdbéni, napiiklad sniZit pocet vy-
mén nastrojii nebo rotaci ndstrojové hlavy.

V Edgecamu 2010 R2 byla funkce ,Sefadit in-
strukce' rozsifena. Tato funkce je nyni dostupnd
v postupech u soustruzeni a v ¢dstech soustruze-
n{ v postupech u frézovani a soustruzeni.

Kombinaci nékolika fezacich hlav v jednom dr-
zéku je mozné docilit urcitého snizen{ ¢asu nut-
ného pro vymeény ndstroje a zarovei uvolnit mis-
to v revolverové hlavé.

Edgecam 2010 R2 nyni podporuje vice néd-
strojli v jedné pozici hlavy, véetné mini-hlav.
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Diky vylepSenim v Konstruktéru postprocesor
je zajisténa plnd podpora této funkce ve vech
adaptivnich vzorech postprocesorl pro sou-
struzeni.

Dalii novin}

U objemnych
dili je nékdy
potieba vrtat
diry zevnitf
pomoci obra-
bécich stroji
podporujicich Ghlové hlavy, a v nékterych piipa-
dech i u strojii s B osou. Rozpoznani ttvari bylo
ve verzi Edgecam 2010 R2 vylepSeno a nyni dojde
k rozpoznéni nésledujicich slepych a priichozich
dér - vertikdlni diry kolem osy, vertikalni diry
s posunem od osy a radialni diry.

. . V Edgecamu 2010 R2
doslo k vylepSeni pfi
rozpoznavani dér. Di-
ky zadanim nékolika
parametrd, které ulo-
zite do Sablony, je ny-
ni mozné rozpoznat
i stupiiovitou diru
(rucné nebo automa-

} ticky). Pi rozpozné-
— " vani dér pak mizete

zvolit diry, které odpovidaji témto dfive uloze-
nym Sablondm. JelikoZ je mozné aplikovat stra-
tegie na konkrétni definice dér, pouzivé se tato
funkce pfedevsim ve spojeni s obrdbécimi stra-
tegiemi. ManaZer strategii umi, diky Sablondm
obsahujicim rozsah hodnot, zvolit vhodny nastroj
pro obrobeni v3ech Sesti dér v jediné operaci.

Pouziti vicendstrojovych
hlav ma pozitivni vliv na
vysledny strojni Cas diky
velmi rychlému ptepozi-
covani daldiho ndstroje.
Neztracite tak drahocen-
ny ¢as zbytecnymi pohyby do vymény néstroje.
Edgecam nyni nabizi plnou podporu téchto né-
strojii. Prikladem jsou drzdky a nastroje firmy
Sandvik. Za samoziejmost povazujeme plnou
grafickou simulaci vcetné kontroly kolizi.
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Pfi obrdbéni tdtvarli pomoci strategii se mize
stét, Ze zvolite nastroj, ktery zpisobi kolizi. Za-
mezeni takovému chovani miiZe byt sloZité, i pre-
stoze do strategie vloZite jistd zabezpeceni.
Edgecam 2010 R2 nabizi vylepSenou volbu né-
stroje s kontrolou kolizi u ttvari pro frézovani
a ttvari dér. Do dialogu Do vymény v zdlozZce
Volby pribyla nové volba Kontrola kolizi.
Néstroje budou sefazeny podle pravidel, kte-
rd byla zadana podle filtru, a pfi aplikovéni stra-
tegie na dtvar dojde, pomoci technologie Simu-
latoru obrabént, ke kontrole proti kolizim. Kazdy
ndstroj v seznamu je kontrolovan, dokud se ne-
nalezne takovy, u kterého ke kolizi nedojde.
Kolize je kontrolovana vii¢i dtvaru, polotovaru
a upinaci. V soucasnosti lze tuto automatickou
kontrolu vyuzit pro frézovania v budoucnu bude
rozsifena i na prostfedi soustruznickeé.

Nové funkce Manazera strategii Edgecamu 2010 R2
miiZe byt pouzita pro kontrolu pfedchoziho obra-
béni a ke zjisténi, zdali byl Gtvar dokonéen s po-
Zadovanym pridavkem. Tato funkce pracuje s po-
rovndnim aktudlniho obrobku vii¢i danému dtvaru
a je dostupnd pro soustruzeni i frézovani. Diky
funkei ,JeUtvarDokoncen“ v rozhodovacim bloku
je mozné urcit, je-li zapotiebi dtvar déle obrabét.

Vylepseni Edgecam
Part Modelaie

Edgecam Part Modelaf je 3D modelovaci néstroj
vyhradné navrzeny pro rychlé a snadné kon-
struovani a k dpravdm solid modeld. Spole¢né
s Edgecam Solid Obrabécem poskytuje pokro-
¢ilé modelovaci néstroje pro tvorbu dilii nebo

upinacich prvki, jako jsou celisti upinaci
a upinky. Pro presnéjsi simulaci obrdbéni a de-
tekci pripadnych kolizi 1ze modelovat a nasled-
né pouzit i hlavni ¢asti obrabéciho stroje.

Pomoci vlastnosti Polotovar Ize v Part Modelafi
definovat dil jako polotovar. V Edgecamu 2010
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Polotovar

R2 byla tato funkce vylep3ena. Jakmile dil defi-
nujete jako polotovar, dil se zprithledni. To umoz-
ni lépe vidét prvky, které budete obrébét.

V Part Modeléfi mizete plochdm pfifadit nové
vlastnosti, diky kterym lze Fidit obrdbéni stén
po importu geometrie do prostiedi Edgecam.
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struzeni. V Part Modeldfi 2010 R2 Ize nastavit ty-
to parametry i u utvarQ pro frézovéni. Pfi nac-
teni modelu a rozpoznani dtvard v aplikaci
Edgecam, jsou tyto vlastnosti nacteny do jed-
notlivych itvard, které se nachazeji na této plo-
Se. Vlastnosti plochy lze pouzit spolecné se
strategiemi.

Z pfinosi plynoucich z novych funkci a piede-
v§im optimalizaci pro vys3i vjkon mohou profi-
tovat vSichni novi, ale také stavajici zakaznici Ed-
gecamu s predplacenou sluzbou Aktualizace
verzi. Témto zékazniklim bude nova verze Edge-
cam 2010 R2 zaslana béhem nékolika dnd. Sta-
vajici zdkaznici bez predplacené aktualizace ma-
ji moznost si ji za zvjhodnénych podminek
obnovit a pfinost nové verze také vyuzit. 4

Autor je zamestnancem spolecnosti Nexnet.

CAD/CAM systém Edgecam do ceského
jazyka lokalizuje a technickou podporu

systému zajistuje spolecnost Nexnef, a. .




